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215044

Алмазные дробители UniTec CM для LEUCO S-системы Ø 160 мм и буксы (RZ/DZ)

Продукт Чертеж

поликристаллический алмаз

MEC

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

Ι универсальные двусторонние 
форматно-обрезные 
профильные станки 

Ι для форматирования без 
сколов древесно-стружечных 
материалов необработанных, 
с меламиновым и бумажным 
покрытием, с покрытием из 
слоистого пластика HPL и 
шпонированных

Ι зона заточки 4 мм
Ι n max = 6 000 мин-1
Ι разделение реза подрезным и 

зачистным зубом

Ι улучшенный отвод стружки 
благодаря каналам отвода 
стружки, интегрированным в 
корпус (ChipMeister)

Ι уменьшение затрат на очистку
Ι уменьшенное потребление 

мощности для отвода стружки
Ι высокое качество резания за 

счет распределения усилий 
резания 

Ι наивысшый ресурс 
инструмента режущего 
инструмента за счет 
оптимальной формы зуба

Ι возможна также обработка 
тонких плит (от 8 мм)

Ι применяется для обработки 
дроблением с подрезкой 
(RZ) и обработки двойным 
дроблением (DZ)

Ι направление вращения по 
DIN-EN 50144

Ø D B b Ø d Z подача_DZ Идент. № [L] Идент. № [R]

250 8 23 60 24+12 30 182115 s 182114 s
250 8 23 60 36+18 45 182031 s 182030 s
250 8 23 60 48+24 60 182033 s 182032 s
250 8 23 60 54+27 70 182035 s 182034 s
250 16 23 60 36+18+6 45 182037 s 182036 s
250 16 23 60 48+24+6 60 182039 s 182038 s
250 16 23 60 54+27+9 70 182041 s 182040 s
250 24 23 60 36+18+6+6 45 182048 s 182042 s
250 24 23 60 48+24+6+6 60 182045 s 182044 s
250 24 23 60 54+27+9+9 70 182047 s 182046 s
[мм] [мм] [мм] [мм] [м/мин]

Дробитель UniTec



215044

Алмазные дробители UniTec A CM для LEUCO S-системы Ø 160 мм и буксы (RZ/DZ)

Продукт Чертеж
B

R
b

d

D

поликристаллический алмаз

MEC

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

Ι универсальные двусторонние 
форматно-обрезные 
профильные станки 

Ι для форматирования без 
сколов древесно-стружечных 
материалов необработанных, 
с меламиновым и бумажным 
покрытием, с покрытием из 
слоистого пластика HPL и 
шпонированных

Ι зона заточки 4 мм
Ι n max = 6 000 мин-1
Ι разделение реза подрезным и 

зачистным зубом
Ι поднимающаяся фаска 

ступеньки

Ι улучшенный отвод стружки 
благодаря каналам отвода 
стружки, интегрированным в 
корпус (ChipMeister)

Ι уменьшение затрат на очистку
Ι уменьшенное потребление 

мощности для отвода стружки
Ι высокое качество резания за 

счет распределения усилий 
резания 

Ι наивысшый ресурс 
инструмента режущего 
инструмента за счет 
оптимальной формы зуба

Ι возможна также обработка 
тонких плит (от 8 мм)

Ι применяется для обработки 
дроблением с подрезкой 
(RZ) и обработки двойным 
дроблением (DZ)

Ι направление вращения по 
DIN-EN 50144

Ø D B b Ø d Z подача_DZ Идент. № [L] Идент. № [R]

250 10 23 60 24+12 28 183471 s 183470 s
250 10 23 60 36+18 40 183473 s 183472 s
250 10 23 60 48+24 50 183475 s 183474 s
250 10 23 60 60+30 75 183477 s 183476 s
[мм] [мм] [мм] [мм] [м/мин]

Дробитель UniTec



215044

Алмазные дробители UniTec CM для LEUCO S-системы Ø 160 мм и буксы (RZ/DZ) 
Подрезные дисковые пилы HW для шипорезных станков „WS“
Продукт Чертеж

поликристаллический алмаз

MEC

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

Ι универсальные двусторонние 
форматно-обрезные 
профильные станки 

Ι для форматирования без 
сколов древесно-стружечных 
материалов облицованных 
шпоном

Ι оснащены алмазным резцом
Ι зона заточки 4 мм
Ι n max = 6 000 мин-1
Ι HS ножевые блоки Z = 2+2 

для дробления припуска 
шпона

Ι улучшенный отвод стружки 
благодаря каналам отвода 
стружки, интегрированным в 
корпус (ChipMeister)

Ι уменьшение затрат на очистку
Ι высокое качество резания 

древесно-стружечных 
материалов облицованных 
шпоном за счет 
сегментирования резания 

Ι наивысшый ресурс 
инструмента режущего 
инструмента за счет 
оптимальной формы зуба

Ι меньшая потребляемая 
мощность

Ι надёжное дробление припуска 
шпона

Ι не образуются лента
Ι не засоряется вытяжка

Ι возможна также обработка 
тонких плит (от 8 мм)

Ι применяется для обработки 
дроблением с подрезкой 
(RZ) и обработки двойным 
дроблением (DZ)

Ι направление вращения по 
DIN-EN 50144

Ø D B B1 b Ø d Z подача_DZ Идент. № [L] Идент. № [R]

250 34 8 23 60 36+18 45 182645 s 182644 s
250 34 8 23 60 48+24 60 182647 s 182646 s
[мм] [мм] [мм] [мм] [мм] [м/мин]

Запасные части № класса Идент. №

HS ножевой блок 326110 50570980

Дробитель UniTec



215044

Алмазные дробители UniTec CM  для LEUCO S-системы Ø 192 мм (RZ/DZ) Подрезные 
дисковые пилы HW для шипорезных станков „ES“
Продукт Чертеж

поликристаллический алмаз

MEC

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

Ι универсальные двусторонние 
форматно-обрезные 
профильные станки 

Ι для форматирования без 
сколов древесно-стружечных 
материалов необработанных, 
с меламиновым и бумажным 
покрытием, с покрытием из 
слоистого пластика HPL и 
шпонированных

Ι зона заточки 4 мм
Ι n max = 6 000 мин-1
Ι разделение реза подрезным и 

зачистным зубом
Ι ножевой блок Z = 2+2

Ι улучшенный отвод стружки 
благодаря каналам отвода 
стружки, интегрированным в 
корпус (ChipMeister)

Ι уменьшение затрат на очистку
Ι уменьшенное потребление 

мощности для отвода стружки
Ι высокое качество резания за 

счет распределения усилий 
резания 

Ι наивысшый ресурс 
инструмента режущего 
инструмента за счет 
оптимальной формы зуба

Ι особенно пригоден для ДСП 
с рыхлым средним слоем, 
ДСП вторичной переработки, 
ДСП с чувствительным 
покрытием

Ι возможна также обработка 
тонких плит (от 8 мм)

Ι применяется для обработки 
дроблением с подрезкой 
(RZ) и обработки двойным 
дроблением (DZ)

Ι применение в попутном 
вращении

Ι направление вращения по 
DIN-EN 50144

Ø D B b Ø d Z подача_DZ Идент. № [L] Идент. № [R]

250 8 23 80 24+12 30 182117 s 182116 s
250 8 23 80 36+18 45 182119 s 182118 s
250 8 23 80 48+24 60 182121 s 182120 s
[мм] [мм] [мм] [мм] [м/мин]

Дробитель UniTec
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